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Dia internacional del Cuidado del Agua

Produccion de

cerveza puede
legar a gastar 2.4
itros de agua

® Cerveceria de Meoqui utiliza 1.8 litros de agua por
cada litro de cerveza producida, lo que la convierte en un
referente mundial en el uso de agua en la industria

Katia Nolasco
katio.nolasco@eleconomista.mx
n el marco del Dia
Mundial del Cui-
dado del Agua, que
se conmemora pa-
ra visibilizar que el
recurso natural no esuna fuen-
te inagotable, y que es necesa-
rio para cada uno de los proce-
so0s, procedimientos, productos
y hasta servicios de la actividad
humana, la empresa cervecera
Heineken compartié que una
de las plantas de produccion en
México, en el estado de Chi-
huahua, es un refrente mundial
en el ahorro de la materia més
imprescindible para el planeta
Tierra: el agua.

Ya que cada uno de los pro-
ductos que llegan procesados a
nuestros hogares tienen un vo-
lumen de agua implicito duran-
te su produccion, llamala aten-
cion que en la planta cervecera
de Meoqui la marca utiliza solo
1.8 litros de agua por cada litro
de cerveza producida, lo que la

convierte enun caso extraordi-
nario en el uso de agua en lain-
dustria cervecera.

En entrevista con El Eco-
nomista, Elena Montes de Oca
Luévano, lider de Sustentabi-
lidad y Economia Circular en
Heineken México comento que
la empresa estd enfocada en re-
ducir el consumo de agua, “la
reduccion esta enfocada en el
proceso productivo, lo que ha-
cemos €s invertir en tecnolo-
gfa de punta para hacer eficien-
tes las maquinas que no ayudan
a la elaboracién de cerveza,
buscamos reducir el consumo
en sector industria, ya que pa-
ra elaborar un litro de cerveza
se utilizan entre 4.1y 6 litros de
agua, lo que genera un solo li-
tro de cerveza, nosotros esta-
mos en 2.44, es decir requeri-
mos 2.44 litros de agua por cada
litro de cerveza producido, esto

se podria escuchar muchisimo,
sin embargo estamos compro-
metidos porque este indice esta

muy por debajo del promedio”,
destaco.

La extraordinaria utilizacion
de solo 1.8 litros de agua en la
elaboracion de su producto es-
tden el proceso de ser replicado
en las siete plantas de produc-
cién que tienen en México.

Iniciativas necesarias
para el cuidado

Otrasdelas acciones que haim-
plementado la empresa han si-
do estrictas y se replican tam-
bién en todas las plantas, 1o cual
a su parecer deberia ser imple-
mentado por todo el sector in-
dustrial, sin importar el pro-
ducto u origen al que vayan
los productos que se generen,
puesto que hay agua de por me-
dio en dichas producciones.

Un ejemplo de ello menciona
Elena Montes de Oca es la pro-
duccion de unosjeans ola car-
nemismaque va anuestramesa
de forma rutinaria. “Sise com-
paraalaindustria cervecera con
otras industrias por ejemplo la
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textil; un par de jeans tiene un
costo de agua muchisimo mads
alto. El consumo de agua que
tiene producir un kilo de carne,
pudiera generar hasta 155 litros
de agua. Por lo que nosotros va-
mos buscando apoyo en la tec-
nologia parair produciendo.
”Las otras iniciativa que te-
nemos dentro del cuidado del
agua es la circularidad del agua,
que es practicamente asegu-
rar que toda el agua que pasa en
nuestras plantas de tratamiento
seareutilizable o maximizar su
rehuso a través de pasar a otra
industria para que la usen en
procesos no productivos, es de-
cir que no tengan contacto con
comida o insumos que puedan
ser paralas personas”, destaco.
También desde 2015 la empresa
ha hecho lo que llama “balan-
ceo” que tiene el objetivo de re-
gresar €l agua limpia al ambien-
te, esto por medio de camparias
de reforestacion en Monterrey,
Tecate, alrededor de la cuenca
Lerma Chapala y este afio em-
pezardn en Rio Conchos pa-
ra la cerveceria de Meoqui en
Chihuahua.

4.1

LITROS

de agua son el
promedio mundial
en la elaboracion de
cervezas
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en que la marca
pretende regresar
+5.3M m3 de agua dl
ambiente
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Principales ac-
ciones y estro-
tegias de Heine-
ken México, son
la eficiencia don-
de buscan redu-
cir el agua que
usan para hacer
cervezas a tro-
vés de la inver-
sién en fecnolo-
gia. Circularidad
del agua, don-
de aseguran que
ninguna gota se
desperdicie con
siefe plantas de
tratamiento de
agua residual y
una planta de re-
cuperacién de
agua. Balanceo,
en donde regre-
san el agua que
usan al medio
ambiente, don-
de de 2015 a

la fecha han in-
vertido mds de
200,000,000
de pesos en pro-
yectos como
agricultura de
conservacién,
restauracién de
ecosistemas y
reforestacion.

@

La reduccion del
agua estd enfocada
en el proceso
productivo, lo que
hacemos es invertir
en fecnologia
de punta para
hacer eficientes
las méquinas que
nos ayudan ala
elaboracién de
cervezas”,

Elena Montes de Oca

Luévano,

IDER DE SUSTENTABLIDAD Y

ECONOMIA CRCULAR EN
HEINEKEN MEICO
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Agua tratada. La empresa cuenta con planta de tratamiento de
agua en todas sus plantas de produccién. foro: sHumerstock

La falta de tecnologia que hay en el mercado ha puesto un limite a
la reduccién de agua en el proceso productivo y para la parte circu-

laridad y balanceo, son altas inversiones y aliados estratégicos que
en ocasiones se requieren para seguir la operacién de los proyectos.
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